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PATEHTAMSPRUCHE 



M^j Spritzguflmaschlne fur Erzeugnisse aus thermopla- 
stischen Polymerstoffen mit einem Rotor, der mit einem ge- 
schlossenen Forderband zusammenwirkt, das SpritzguBf ormen 
tragt, in die die Spritzgufimasse durcb AnguBkanale aus 
Spritzzylindern gespritzt wird, die an der Kreisperipherie 
des Rotors der fteihe nach aus einem Plastikator gefiillt wer- 
den, einem Rotor fur die Herausnahme der lurzeugnisse aus den 
SpritzguBf ormen , der mit dem genannten Forderband zusamaen- 
wirkt, und einem Rotor fur die Herausnahme der Augiisse aus 
den AnguBkanalen, dadurch eekennzeichnet . daj; jede 

SpritzguBf orm (13) zusammensetzbar, mindestens aus zwei Tei- 
len ausgefiihrt 1st, in deren einem das ia.zeu 6ii is 

(62') geformt wird und in de v en anderem (14) sich einer der 
genannten AnguBkanale (15) befindet, dabei sind samtliche 
Teile (14-) der SpritzguBf ormen (13) mit den iinguBkanalen 
(15) in einem zusatzlichen gescblossenen Forderband (12) 
angeordnet, das mit dem Rotor (3) fiir die Herausnahme 
der Angiisse (49') aus den AnguBkanalen (15) und mit dem 
Rotor (2) zusammenwirkt, in dem die SpritzguBmasse in die 
SpritzguBf ormen (13) gespritzt wird und das sich an diese* 
Rotor (2) in der Richtung bewegt, die mit der Bewegungs- 
rich.un* de 3 (12) 1. de n Sprtt^or^a (13) 

lib ere ins t immt . 
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2. Sprit zguBiaas chine nach Anspruch 1 t dadurch Kekeim- 
zeichnet » daB als zusatzliches £<rSchlossenes Forderband 
(12) ein geschlossenes Kettenf orderband verwendet wird f in 
dessen Gliedern Teile (14) der SpritzguBf ormen (13) mit den 
AnguBkanalen (15) aufgestellt sind, wobei das eine Eiide jedes 
Teils (14) durch einen Diibel (19) am Xettengelenk (20) 
befestigt ist und das andere Ende eine Offnung hat, in der 
sich der zweite an. Glied (16) befestigte uiibel (22) frei be- 
findet, urn eine tfbereinstimmung der Achsen der Anguflkanale 
(15) mit den Achsen der Spritzzylinder (25) wahrend des 
JSpritzens der bpritzguBmasse in die SpritzguBf ormen (13) zu 
sicbern. 

3» Sprit zguBmas chine nach imspruch 2, aadurch ^.ekerm - 
zeichnet . daB jedes Glied (16) des zusatzlichen geschlosse- 
nen Sorderbands (12) als ein Biigel ausgefiihrt ist, der 
einen der Spritzzylinder (25) uiafaBt. 

4 f opritzguBmas chine nach Anspruch 1, dadurch reKOw - 
zeichnet . daB in der Bewegungsrichtung der beiden Forder- 
bander (6, 12) ein zusatzlicher Kotor (3) mit ureifern 
aufgestellt ist, die mit I'eilen (14) der SpritzguBf ormen 
(13) zusammernvirken, die die AiiguBkanale (15) zum Brenner 
dieser Teile (14) von den SpritzguBf ormen (13) enthalten. 
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SPRITZGUSSMJLSCHIiffi FOR ERZEUGNISSB AUS THERMOPL^STISCHEtf 

POLJMERSTQFFEN 

Die iirf indung bezieht eicb auf Einrichfcungen zur Ver- 
arbeitung von Plasten, und r insbesonderX l> € trif ft ; Spritz- 
guBmaschinen zum SpritzgieBen von fe&rzeugnissen aus thermo- 
plastischen Polymers t of fen. 

Die Brfindung kann besonders effektiv zum Spritzgie- 
Ben von l£rzeugnissen mit einem Vo lumen bis 40 crn^, zum 
Beiapiel von- Deckelnfttr Glasbehalter. von Steckverbindun- 
gen, Abdichtungselementenuonu verwendet werden. 

Be kann t ist eine Sprit zgufimas chine fur Erzeugnisse aus 
the miopias tie ch en Kunststof f en (siehe, zum Beispiel, Pacent 
-crankreichs l*r. 15^1603 B 29 f 19&8). Die Maschine enthalt 
einen Plastikator, einen Spritzzylinder, der mit dem Pla- 
stikator in Verbindung eteht, und SpritzguBf ormen, die sich 
an der Kreisperipherie des Rotors befinden, aowie Vorrich- 
tungen fur die Herausnahme der AnguBe und Erzeugnisse aus 
den SpritzguBf ormen* Die Vorrichtung fur die Herausnahme 
der AnguBe aus den SpritzguBf ormen ist in Form einer Har- 
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pane mit Viderhaken i- n i'orm von Wendel— Oder Ringnuten, xd.s— 
sen f Kerben usw. ausgef iihrt , die einen Bewegungsantrieb 

hat. 

Viahrend der Arbeit der Llaschine ftihrt man den Spritz- 
zylinder an den AnguBkanal der Sprit zguBform und die Spritz- 
guBmasse wird in dun Hohlraum der SpritzguBf orm gespritzt # 
Nach eincr kurzen Haltezeit wird der Sprit zzyllnder von der 
SpritzguBf orm weggef iihrt, der Hotor dreht sich urn einen be- 
stimmten Winkel und der geschilderte Arbeitsgang wiederholt 
sich mit der nachsten SpritzguBf orm. Bei den nachsten Hot or- 
umdrehungen werden die SpritzguBf ormen abgekiihlt, die azi- 
guBe aus den AnguBkanalen herausgenommen, da nach werden die 
SpritzguBf ormen geoffnet (d. h # Stempel und Matrizen werden 
getrennt) und Erzeugnisse aus den SpritzguBf ormen heraus- 
genommen, 

Ein wesentlicher Nachteil dieser Maschine ist eine 
nicht geaiigend zuverlassige Herausnahme der AnguBe aus aen 
AnguBkanal en » Bei der Herausnahme des *ngusses greif t die 
Harpune in diesen ein und beim Riickwartsgang nimmt sie den 
AnguB aus dem ^nguBkanal der SpritzguBf orm hei-aus. Diese 
^rt der Herausnahme der Angiisse ist lediglich bei der Verar— 
beitung von Kunststoffen mit einer geringen Harte vom Poly- 
athylentyp anwendbar» Zur Verarbeitung von Kunststoffen mit 
einer groBen Harte vom Typ der Polykarbonate , Folyamide*, 
Polyf ormaldehyde kann dieae Maschine nicht angewandt 
werden, da die Harpunen iiber eine ungenugende Festiglceit 
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verfiigen. 

iiogar bei der Verarbeitung von Xunststoffen mit einer 
geringen Harte wird durch diese Art der Herausnahiae der aii- 
giiBe auBerdem die Leistung der Maschine eingeschrankt , da 
bei einer Leistungssteigerung die Zeit fur die Herausnahme 
der Angu3e aus dem AnguBkanal gekiirzt wird una die Haulig- 
keit von Fallen, wenn die AnguBe aus aen AnguBkanalen nicht 
herausgenommen werden, zuniiamt, das fiihrt zu einem erhdhten 
AusschuB und verringert wesentlich den flutzfaktor der Ma- 
schine* 

Bekannt ist weiter eine SpritzguBmaschine fur Lrzeug- 
nisse aus thermoplastischen Polymers toff en. Diese Laschine 
enthalt einen Plas fcikator, Sprit zzylinder, die mit den 
Plastikator in Verbindung stehen und sich an der Kreisperphe- 
rie des Hotors befinden, urn den ein geschlossenes Forder- 
band mit Sprit zguBformen herumlauf t f in die die Spritz^uii- 
masse aus den Spritzzylindern durch AixguBkanale gespritzt 
wird, eine Vorrichtung fiir die Herausnahme der Angiisse aus 

den AnguBkanalen und eine Vorrichtung f(ir die Herausnahme 

j r. . den 

der irzeugnisse aus /Sprit zguBfoi*men # 

In diesei Maschine ist die Vorrichtung fiir die her- 
ausnahme der Angiisse aus den anguBkanalen der bpritzguC- 
formea als ein Kotor ausgefiihrt, an des^en Kreispefpherie 
sich Harpu^en befinden, die von einem zylinderf ormigen fc 
^ocken gesteuert werden» 
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Die Vorrichtung fiir die Herausnahme der Erzeugnisse 
aus den Sprit zguBformen ist als ein Rotor ausgefiihrt, an 
dessen Peripherie sich Mechanismen zum offnen der Sprit z- 
guBformen und zur Herausnahme der iarzeugnisse aus diesen 
bef inden. 

..ahrend der Arbeit dieser Maschine fliefit der Polymer- 
stof'f durch den Plastikator t die beheizten Rotorkanale und 
gelangt in die Sprit zzylinder. Aus den Sprit zzylindern wird 
die Sprit zguBmasse durch die AuguBkanale in den Sprit zguB- 
formen in d^ar Hohlraumenf der Sprit zguBformen gespritzt, die 
danach mit dem geschlossenen fcorderband nacheinanderf ol b end 
liber die Vorrichtungen zur Herausnahme der Angusse und der 
Erzeugnisse befdrdert vverden, wobei diese Vorrichtungen als 
Hotoren ausgefiihrt sind # 

Die Herausnahme der Angusse erfolgt in dieser Maschine 
durch Harpunen auf die gleiche Ueise, wie es oben geschil- 
dert wurde, jedoch sind die ^edingungen fiir die Durchfuh— 
rung dieses Arbeitsganges wesentlich verbessert. Die pro- 
zeBbedingte Zeit fiir die Herausnahme eines Angusses kann 
fiir eine beliebige Leistung der Maschine durch entsprechend 
ausgewiihlte Zahl dex* Arbeitsstellungen des Rotors fiir die 
Herausnahme der Angusse optimal gewahlt werden. Jedoch kann 
diese fvlaschine zur Verarbeitung von SpritzguBstof f en mit 
einer groBen Harte wegen unzulanglicher Festigkeit der *riar- 
punen nicht genutzt werden. 
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Zi 1 d r vorliegenden liirfindung 1st die Beseitigung 
der obengenannten Nachteile. 

Der vorliegenden firfindung liegt die Aufgabe der iiit- 
wicklung einer Sprit sguBmaschine fiir lirzeugnisse aus thermo- 
plastischen Polymerstoffen zugrunde, deren Konstruktion eine 
effektive Herausnahme der Angusse aus den AnguBkanalen in 
Spritzgufiformen gewahrleisten wiirde. 

Die Aufgabe ist dadurch gelost, dafi in einer Spritz- 
guBmaa chine fur iirzeugnisse aus thermoplastischen Polymer- 
stoffen, die einen Rotor, der mit einem geschlossenen Fordsr- 
band zusammenwirkt, das SpritaguBformen tragt, in die die 
SpritzguBmasse durch Anguflkanale aus Spritzzylindern ge- 
spritzt wird, die an der Kreisperipherie eines Rotors der 
Reihe nach aus einem Plastikator gefiillt werden, einen 
Rotor fiir die Herausnanme der Erzeugnisse aus den apritz- 
guBformea, der mit dem genannten Forderband zusammenwirkt, 
und einen Rotor fur die Herausnanme der Angusse aus den 
AnguBkanalen enthalt, erfiadungsgem&B dede SpritzguBform 
zusammensetzbar, mindestens aus zwei Teilen ausgefiihrt ist, 
in deren einem das Erzeugnis gef ormt wird und in deren 
andere»sich einer der genannten AnguBkanale befindet, da- 
bei sind samtliche Sprit zguBformteile mit den AnguBkanalen 
in einem zusatzlicnen geschlossenen 1-orderband aufgestellt, 
das mit dem Rotor fiir die Herausnanme der Angusse aus den .An- 
guBkanalen und mit dem Rotor zusammenwirkt, in dem die 
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opritz^uBmasse in die SpritzguBf ormen gespritzt v/ird und 
das sich auf diesem iXotor in der iviehtun 0 bewegt, die mit 
der bewegungsrichtung des 1'orderbandes mit den SpritzguB— 

f ormen wboreinr; tirnmt , 

Di« Verweiidun-, eincs zus&czlichen geochlossenen border— 
bandes in dej Liatichine, du^ i'eile der SpritzguBf ormen nic 
AnguBkanalen tr^c, ijibt die iwibgliohkeit , diese Telle aur 

der iiohn zu bei'ordern, die sich von der der -bewegung deo jeer 

die 

dexbands, das'tibrigen Telle der SpritzguBf ormen tragt, unter- 
sckeidet # i>us errnd 0 Ticht seine rseits eine effektivere Her- 
ausnahme der Angusse aus den AnguBkaaalen und die Herstcllur. 
von iu-zeugnissen aus Kunststoffen von grower Harte. Diese 
Konstruktion der Maschine gibt auBerdem d ank einer zuverlas- 
sigen Herausnahme der Angiisse aus den ^.nguBkanalen die .V.og- 
lichkeit, ihre Lcistung wesentlich zu steigern. 

Es ist zweckmaBig, als zusatzliches gescklossenes For- 
derband ein geschlossenes Kettenf drderband zu vcrw c nden, in 
dessen Uliedern oprit zguBf ormteile mit i^iguBkanalen auf^e- 
stellt sind. Dabei ist das eine jb&de jedes Tells durch 
einen Dubel am Kettengelenk befestigt und das u ndere miae 
hat eine Offnung, in der sich der zweite am ulied befestig- 
te Dubel btfindet, urn die Ubereinstimmung der nch^en cer 
AaguBkanale mit denen der bpritzzylinder wahrend des *>pritz- 
vorganges der sprit zguBmasse in die SpritzguBf ormen zu 
sichern. 
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(xemaB einer der i£rf indungsvarianten ist jedes Glisd 
des zusatzlichen geschlossenen Forderbands als ein Bu^el 
ausgefuhrt, der einen der Spritzzylinder umfaBt, Piese 
Konstruktion der Forderbandglieder gibt die Moglichkeit 9 
die Lange der AnguBkanale wesentlich zu kiirzen, wodurch der 
fur das Formen der Krzeugnisse benotigte Kunststoff einje- 
spart wird, sowie auch die ^edingungen des Sprit zvorgan^es 
der Sprit zgufimasse in die SpritzguBf ormen zu verbessern 
(d. h # der Widerstand beimFluB der SpritzguBmasse in die 
SpritzguBf ormen wird verringert). 

In einer anderen .fcirf indungs variant e ist in der Bt?v;e- 
gungsrichtung dex* beiden Forderbander ein zusatzlicher Rotor 
mit Greifern aufgestellt, die tait den SpritzguBf ornueilen 
zusammenwirken, die AnguBkanale zum I'rennen dieser Teile 
von den Sprit zguBf ormen enthalten. 

Die Anwendung eines zusatzlichen Kotors gibt die l.;og- 
lichkeit, die Forderbandelemente von Beans pruchungen '.vesenc- 
lich zu entlasten, die beim Trennen der Forderbander an 
Stellen ihres tfbergangs auf verschiedene Bewegungcbahnen 
entstehen. Diese Konstruktion der Liaschine erhoht ihre 
Lebensdauer. 

itndere Ziele und Vorteile der vorliegenden Arrinduny 

werden aus der nachf olgenden ^eschreibung eix.es 

Ausfuhrungcbeispiels und den beigefiigcen Zeichnungen ver- 

'* 

standlich sein. rs zeigt: 
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Fig. 1 das prinzipielle Schema der erf indungsgemalien 
Maschine ; 

Fig. 2 einen GrundriB des Fdrderbandteils , der Lamel- 
len mit AnguBkanalen tragt ; 

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie III-III der Fig. 2; 

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 3; 

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V-V der Fig. 1; 

Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI-VI der Fig. 1 ; 

Fig. 7 einen Schnitt nach der Linie VII-VII der tig« 1 ; 

Fig. 8 einen Schnitt nach der Linie VIII-VI1I der Fig.1. 

Die erf indungsgemafie Maschine enthalt den Plastikator 
1 (Fig. 1), der durch beheizte Kanale 1» mit einem riotor 2 
in Verbindung steht, sowie auch Rotoren 3, 4 und 5. Lin 
geschlossenes Ket tenf orderband 6 lauft um die Kotoren 2, 4 
und 5 herum sowie ubor Spannkettenrader 7, 6, 9 f 10 und 
11. i*in anderes geschlossenes Ket tenf orderband 12 lauft um 
die Kotoren 2, 3, 5 herum sowie Uber die Spannkectenrader 
7 und 11. 

In den Gelenken des Fdrderbands 6 sind Sprit zguBformen 
13 aufgestellt, wobei Teile der opritzguBf ormen 1jJ» namlich 
Laaellen 14, in dcnen sich AnguSkanale 15 befinden, am I-or- 
derband 12 befestigt sind (Fig. 2, Die Anzahl der Laael- 

len 14 ist bedeucend ^eringer als die der Sprit zguBf ormen, 

sie 

jedoch in einigen Fallen entspricht^der Anzahl aor i^prlsz- 
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guBformen 13* 

Das Forderband 12, das in Form der Gallschen Kette 
(Fig. 2, 3) ausgefiihrt ist, enthalt an£elenkte Glieder 16 f 
wobei jedes Glied eine obere 17 und eine untere 18 Lamelle 
in Form eine s Biigels besitzt. Jede Lamelle 14 mit dem kggel- 
formigen AnguBlcanal 15 ist durch einen Stif t 19 in einem 
der Kettengelenke 20 mit Roglichkeit einer vertikalen Ver- 
lagerung und einer bescfaramtten Brehung urn die Achse des 
St if tea 19 befestigt. Der *ngu£kanal 15 liegt uber den aus- 
hohlungen der Bugel der Lamellen 17, 18, die obere Lamelle 
17 dient als eine Stutze fiir die Lamelle 14. Die Lamelle 
14 hat auBerdem kegelformige Abschragungen 21. 

Um eine eingeschrankte Drehung der Lamelle 14 (Fig. 4) 
um den Stift 19 zu sichern, hab die Lamelle 14 einen 
begrenzten DQbel 22, der sich in durchgehenden Offnun^en 
der oberen 17 und der unteren 18 Lamelle befindet, wobei 
der Durchmesser dieser Offnungen den des Dubels 22 um den 
Wert des Spiels iibertrifft, das zur Gewahrleistung der Eoaxi- 
elitat des Kanals 15 in der Lamelle 14 uud der Sprit z£uli- 
form 13 erforderlich ist. 

Der kotor 2, an dem das Spritzen der Sprit z^uBmasse in 
die SpriczguBformen 13 (Fig. 5) erfolgt, enthalt eine 11 om- 
mel 23 mit Heizelementen 24, an derer Kreisperioherie mit 
Moglichkeit einer Verlagerung langs der ^chse des Kotows 2 
i>pritzzylinder 25 liegen, die mit hydraulischen Kraftzylin- 



909823/0087 



2752971 




dern 26 verbunden sind, die an der Peripherie einer ajri eren 
Trommel 2? angeordnet sind, die mit der Trommel 23 starr ver- 
bunden sind. Die hydraulischen Kraf tzylinder 26 werden von 
einem Verteiler (in Fig. nicht gezeigi ) gesceuert. Jedcr 
^pritzzylinder 25 hat am Austritt ein Absperrorgan (in Fig, 
nicht gezeigt) und ist durch die Kanale 1* in der Trommel 
2J # eine Hohlwelle 28 und eine Sammeleinrichtung 29 mit; dem 
Plastikator 1 verbunden, der von jedem bekannten Typ sein 
kann* Die Trommel 23 ist durch eine Laufbiichse 30 nit der 
oberen ktiitzscheibe 30* verbunden. An der Laufbiichse 30 ist 
ein Sternrad 31 befestigt, das mit dem die Lamellen 14- tra- 
genden Forderband 12 gek'ippelt ist* 

Die im Forderband 6 befindlichen &pritzguJ2f ormen 13 

einem 

konnen von v beliebigen bekannten 'Pyp sein, der in ftotor- 
Forderband-bpritzguBmaschinen -anwendung findet, aber am 
gunstigsten sind , Sprit zjuBf ormen, 

bei denen sich Stempel 32 in der einen Kette und Matrizen 
33 in der anderen befinden, wobei der Stempel 32 die tiog- 
lichkeit hat, mit der Mstrize 33 regelmaBig zueammenzu- 
wirken, um das Spritzvolumen zu bilden. Die Ketten 34 und 
35 des FSrderbands 6 sind entsprechend mit Sternradern 36 
und 37 gckuppelt, die sich an der Laufbiichse 30 befinden. 
Die otutzscheibe 30* hat eine Stutzleiste 38 fur den ah- 
schlag der iStempel 32.beim Fullen der bpritzguBmasse it 
die opritzguBlormen 13 ♦ Die oternrader 36 und 37 sind re la— 
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tiv zuei nflnder so verschcben, dafi die Gelenke des Forder- 
bands 6 relativ zu den Gelenken 20 des Forderbands 12 um 
einen vVert verschoben sind, der der Teilungshalf te der For- 
derbander 6 und 12 gleich ist # 

Der Hotor 5 dient zum AbreLBen der Lamellen 14 von den 
Sprit zguBf or men 13 (Fig. 6) und enthalt eine Welle 39, an 
der eine Trommel 40 und Sternrader 41, 42 und 43 starr an- 
geordnet sind. Das Sternrad 41 ist mit dem Forderband 12 
gekoppelt und die Sternrader 42 und 43 mit Kettengliedern 
34 und 35 des Forderbands 6, An der Peripherie der Tronic J 
40 bef inden sicb durchgehende Cffnungen 44 f in denen verti- 
kale Gleitstiicke 45 mit Kollen 46 untergebracht sind. Kon- 
zentrisch zur Trommel 40 ist unbeweglich ein zylinderiormi- 
ger iiocken 4? mit einer Nute 48 aufgestellt, in der die 
liollen 46 der Gleitstiicke 45 untergebracht sind. Jedes 
Gleitstiick 45 ist mit einem Ansatz 49 versehen, der mit 
Mo^lichkeit eines Eingriffs mit der encsprechenden Lccelle 
14 in der Zone, wo die Forderbander 6 und 12 um den xq\,os 
5 herumlaufen, ausgeffihrt ist. 

Der Hotor 3 dient zur Herausnahme der Augusse 49* 
(Fig. 7) aus den AnguBkanalen 15 und enthalt eine wile 30, 
an der eine Trommel 51 starr angeordnet ist, an deren 
Peripherie durchgehende Offnungen 52 vorhanden sind, in 
nen sich Gleitstiicke 53 mit KOllen 54 bcxinden. Konzc^tris ^ 
zur Trommel 51 ist unbeweglich ein zylinderf ormi^er aoc^-. 

809823/0087 



2752971 



55 nit einer flute 56 aufgestellt, in der sich die Rollen 54 
der Gleitstiicke 53 befinden. Jedes Gleitstiick 53 hat im 
unteren Teil einen Hohlraum 57, in dem sich ein Auswerfer 
der An^usse 49' betindet, der in Form einer angef ederten 
Biichse 58 mit einer Mitteloffnung ausgefiihrt ist, in der 
sich ein Stift 59 befindet. Der untere Innenteil dei* Euchre 
58 hat eine kegelf ormige Fiihrungsf lache 60, die den kegel- 
formigen Abschriigungen 21 der Lamelle 14 kontf6/ont ist. 

Unter der Trommel 51 ist mit der Welle 50 ein ticern- 
rad 61 starr verbunden, mit dem das Forderband 12 auf solche 
lYeise im l£Lngriff steht, dafi in der Zone, wo das Forderband 
12 urn den Rotor 3 herumlauft, jeder iStift 59 des Auswerfers 
sich iiber der entsprechenden Lamelle 14, koaxial zu ihrem 
kegelfdrmigen AnguBkanal 15 befindet. In dieser Zone des 
Rotors 3 gibt es aUch einen Sammelbehalter 62 fur Angiisse 
49'. 

Der Rotor 4 ist fur die Herausnahme der Jiarzeugnisse 
62' (i'ig. 8) aus den iipritz^uBf orm-^en 13 bestimmt und ent- 
halt eine rfelle &3, an der eine Trommel 64 starr montiert 
ist, an deren Peripherie sich durchgehende Offnungen 65 
befinden, in denen Gleitstiicke 66 mit Pollen 67 liegen. 
Konzentrisch zu der OJromaiel 64 ist ein zylinderf ormiger 
iNocken 68 mit einer Nut 69 unbeweglich aufgestellt, in der 
sich die Rollen 67 der Gleitstiicke 66 befinden. Unter dtr 
Trommel 64 ist eine Stiitzscheibe 70 mit i'igurenaushohluii^en 
71 mit der Welle 63 starr verbunden und ein Sternrad 72, 
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das ciit der Kette 34 der Stempel 32 des Forderbands im Lin- 
griff steht. Jeder Stempel 32 besteht aus eiaem Gehause 73 f 
in dem mit Moelichkeit einer vertikalen Verschiebung ein 
£>tift 74 untergebracht ist. In der Zone, wo das Forderbaiid 
6 urn den *otor 4 herumlauft, ist Jeder Stift 74 mit dem ihn 
antsprechenden Gleitstiick 66 durch eine Bajonettbefestigung 
(in Fi^ # nicht gezeigt) verbunden. Jedes Gehause 73 der oteo- 
pel 32 hat eine *ut 75. In der Zone, wo das Forderband 6 
urn den itotor 4 herumlauft, let unter den Stempeln 32 ein saa- 
meltrog 76 fiir fertige Erzeugnisse 62* aufgestellt. 

Das vor dem fiotor 4 aufgestellte Sternrad 10 hat Hub- 
werke fiir Stempel 32 (in Fig. uicht gezeigt) mit einem *n-. 
trieb fiir ihre vertikale Bewegung. 

Wahrend der Arbeit wird die Maschine durch einen Elek- 
tromotor und ein kinematisches System in Gang gesetzt, das 
aus Zahnradubersetzungen (in Pig. nicht gezeigt) besceht 
und eine Synchrondrehung der Porderbander 6 und 12 und der 
Hotoren 2, 3, 4 und 5 sichert. 

Me Arbeitsweise der Maschine ist wie folgt. Bei der 
Ingangsetzung der Itaschine durch das kinematische System 
fangen die Hotoren 2, 3, 4 f 3 und die Porderbander 6 und 12 
(*ig. D an, synchron zu laufen, Der Plastikator 1 

5) druckt die fcpritzguBmasse durch die Sammeleinrich- 
tung 29, die hohle Welle 28, die Kanale 1' in der Eromciel 
23 zu den Sprit z^ylindern 25 des Motors 2. 



S0I823/0087 



2752971 




tfenn das Forderband 6 um den Rotor 2 herumlauft, be- 
finden sich die SpritzguBf ormen 13 in gekuppeltem Zustand: 
die Stempel 32 sind mit Katrizen 33 so verbunden, daH zwi- 
schen ihnen ein Sprit zvolumen entsteh* • Mit der Drehung 
des Rotors 2 bewegen sich in der Zone, wo die Forderbander 
6 und 12 zusamraen um ihn herumlaufen, die Spritzzylinder 23 
unter der iinwirkung der hydraulischen Zylinder 26 nach 
oben, dabei gehen die Kopfe der Spritz zylinder 25 durch die 
Aushohlungen der Lamellen 1? und 18 und dringen in die An- 
guBkanale 15 der am FdrderDand 12 befestigten Lamellen 14 
ein. L>a die Lamellen 14 die Lloglichkeit einer beschrankten 
Drehung um die Achse des btiftes 19 hat, erfolgt ein Zen- 
trieren des Kaaals 15 durch den Kopf des bpritzzylinders 
25 relativ zu den i^ingangsof f nungen der SpritzguBf ormen 

13» Da die Bewegung der Spritz zylinder 25 fortgesetzt wird, 

die 

bewegen sich"' Lamellen 14 nach oben, dabei gleitet der 
Stift 19 im Gelenk 20, Beim Anschlag der Lamelle ^7"an die 
Matrize 33 hebt sich die ganze SpritzguBf orm 13 ein wenig 
und ihr Steapel 32 stlitzt sich gegen die Stiitzscheibe 38 
ab. Danach off net sich das Absperrorgan des Spritzzylinders 
25 und die SpritzguBmasse flieBt in die Spri tz w "jf Toj-il 1". 
Danach bewegen wich die Sprit zzylinder 25 aach unten und, 
da es zwischen dem Spritzzylindei kopf 25 und einem Teil 
des -anguBkanals 15 der Lamelle 14 eine ziemlich t^roBe *oi- 
bung gibt, wird die Lamelle 14 von der SpritzguBf orm 13 ab- 



909823/0087 



2752971 



t,erissen. Der AnguB 49'bleibt im juiguiikanal 15 d r Lamelle 
14. 

Mit der Drehung des Rotors 2 (Fig. 1) treten die mit 

der iipritzguBmasae gertillten Sprit zguBf ormen 13 sowie auch 

die Lamellen 14 mit den Angiissen 49' aus der Zone heraus, 

wo die Forderbander 6 und 12 um den Rotor 2 herumluufen, aie 

laufen um das Spannkettenrad 7 herum und gelangen in die Zone 

wo die Forderbander 6 und 12 um den Rotor 5 fur das ~breiBen 

der Lamellen 14 von den SpritzguBf ormen 13 herumlaufen. 

Der Rotor 5 (Fig. 6) 1st fur das AbreiBen der Lamellea 

14 von. den SpritzguBformen 13 bestimmt. In diesem Rotor 5 

stent das Forderband 12 mit dam Sternrad 41 so im Sinerifr, 

daB die Ansatz« 49 der Gleitstiicke 45 etwas uber den Lamel- 

r— 

len 14 liegen. Mit der Drehung des Rotors f sinken unter der 
iiinwirkung des unbeweglichen zylinderf ormigen wockens 47 

don 

die tfleitstiicke 45, ihre Ansatze 49 wirken mit'Lamellen 14 
zusammen und senken diese auf die oberen Lamellen 17, 
gleichzeitig damit wird der AnguB 49' von der »pritz 0 uBf orm 

13 abgerissen. 

der 

VJahrend'weiteren Bewcgung der Forderbander 6 und 12 
(Fig. 1) treten die mit der Sprit zguflmasse gefullten apriuz- 
guBf ormen 13 sowie die Lamellen 14 mit den angiissen 49' 
aus der Zone, wo die Forderbander 6 und 12 um den Rotor 
5 nerumlaufen, dabei trennen sicfa im ^rundriB der Verschi,- 
bungsbahnen die Forderbander 6 und 12. Das F6rderi>ancT 0 ...iu 
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den Spritzgufif ormen 13 lauft uber die &ternrader 8, 9, 10 
zum Kotor 4, wo die Fertigerzeugnisse 62* herausgenommen 
werden. Dabei £enugt der Abstand vom fiotor 5 zum Rotor 4 
fur die erf orderliche Kiihlung der J!a?zeugnisse 62* in den 
SpritzguBf ormen 13« Wenn notwendig, konnen in diesem Ab- 
schnitt des Fordeibands 6 verschiedene bekannte Kuhleinrich- 
fcungen aufgestellt werden» Das i'drderband 12 lauft urn den 
Kotor 3 herum und bevvegt sich we iter wieder zum Rotor 2 # 
Im Hotor 3 (Fig. 7) steht das Forderband 12 mifc dem 
iiternrad 61 so im Eingriff , daB sich di^ Gleitstiicke 53 mit 
Auswerf ern uber der entsprechenden Lamelle 14 und koaxial zu 
ihrem kegelf ormigen iui^oBkanal 15 befinden. J*iit der Drehung 
des Hotors 3 bewegen sich unter der ^inwirJcung des unbewej;- 
lichen z^linderf oruiigen Hockens 55 die Gleitstiicke 53 nach 
unten, dabei wird die kegelf ormige Fuhrungsf lache 60 der 
Buchse 58 rcit kongruenten Abschragungen 21 der AnguB lame lie 
-3-7- zusammenwirken, wahrend die letztere relativ zu dem iyjif c 
59 genau zentriert wird. Bei der weiteren Bewegun^ der Gleit- 
stiicke 53 nach unten stoUt der Stift 59 den A:;gu£ 4-9* aus 
dem Kanal 15 in der Lamelle in den Sammelbehalter 62 
fur Angtisse 49* aus. Die obere Lamelle 17 des i'orderbandu 
12 diem; in diesem Moment als eine iJtiitze fiir die Lame 13 e 14- # 
Mit ucr Drehun u ' des Hotors 3 eteigen die Gleitstiicke 53 ure- 
ter der ^i;^irkung des r^ockens 55 nach oben, die otifte'«59 
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treten aus den Kaniilen 15 dor Lamellen 14, die sich danach 
zum Ho tor 2 hin bewegen. 

i»ie Sprit zguBfonnen 13 mit den fertigen iirzeutjnissen 
62* offnen sich beim Biegen um das Spannkettenrad 10 (*ij. 
1), d.h. die Stempel 32 heben sich in Ketten^felenken 34 mic 
Hilfe der Hubwerke (in Jig. nicht gezeigt). I m kotor 4 
8) werden dabei die Stempel 32 durch die JCette 34 des iorder- 
bands 6 so verschoben, daB die Nute 75 des Gehauses 73 Jedes 
Stempels 32 in die Figurenaushohlungen 71 der Ltiitzscheibe 
70 eintritt, und die Stifte 7* mit den Gleitstiicken 66 ^e- 
kuppelt werden. Mit der Drehung des fiotors 4 steigen u^t&r 
der Einwirkung des unbeweglichen zylinderformigen Hockens 66 
die Gleitstucke 66 nach oben, indem sie den Jpormierstifc 
74 mitreiBen. Gleichzeitig damit stutzen sich die L r2t . Uo _ 
nisse 62' gegen das Gehause 73 der Stempel 32 ab u.,d warden 
dadurch von den Stiften 74 abgenommen und fallen in den 
Trog 76. Die ilette 35 des tforderbands 6 rait den Latrizen 33 
lauft unter dem Trog 76 (in Pig. nicht gezeigt). Beim AUi >- 
tritt der opritzguBformen 13 aus der Zone, wo das i order- 
band 6 um den fiofcor 4 biegt, klinken die otifte 74 und ai t 
Gleitstucke 66 auseinander und die Stempel 32 sinken unter 
der Mnwirkung lhre8 E ^ e ^f ea Gelenken der Kecte 

34 des PSrderbande 6 uad schlieflen sich wieder mit den La- 
trizen 33, dabei die SpritzguBf ormen 13 bildend, die ar* 
schlieBend mit dem ?6rderband 6 zum fiotor 2 befordert wer- 
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den. Ifach dem Bitten des Spannke ttenrads 11 stimraen die 
3ahnen der idrderbander 6 und 12 ini GrundriB wieder tiber— 
ein und der Zyklus der Herstellun^ der ^rzeugnLsse , 62* wie- 
derholfc sich. 

Das Vorhandensein in der kischine des .b'orderbands 12 9 
das die Lamellen 14 mit den AnguBkanalen 1b tra^t, ^iht 
die IviotSlichkeit , eine zuverlassige Herausnahne der An^usse 
49' aus den SpritzguBf orraen 13 bei gleichzeitiger Verein- 
fachung ihrer gesamten Konstruktion zu gewahrleisten. Me 

Erhohung der Zuverlassigkeit der Herausnahme der Angusse 

der 

49* aus den SpritzguBf ormen 13 wahrend^kontinuierlicheP- 
Arbeit der jlaschine gibt die Mdglichkeit, ihre Leistung 
und den i^utzfaktor wesentlich zu steigern. 

i^ine derartige konstruktive Ausfubrung der bpritz^uB- 
maschine kann fiir itotor-Forderban4-GieBmaschinen mit einer 
hohen Geschwindigkeit und mit einer Leistung von 200 bis 
1000 ^t/min fur Teile mit einem Volumen von 1 bis 40 cnr 5 
cmpfohlen werden. 
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